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F A1 070 / F A1 0 8 0 PVC Obrdbacie, Ndrezove a Skrutkovacie Centrum Profilov
PVC Profil Megmunkdld, Vage és Acél Merevité Csavarozé Kézpont PVC
Profile Loading Unit - Nakladacia Jednotka Profilov Profile Processing and Cutting Unit — Obrabacia a Rezna Jednotka Profile Unloading Unit - Vystupna Jednotka

Profil Felrako Egység Profil Megmunkallo és Vago Egység , Kimenefi Egység

General Features

. ) o s . P + Masivna kons$trukcia vhodna pre vysoko rychlostné prevadzku.
Vseobecné charakteristiky - Altalanos jellemzok + Maximalny vykon dosiahnuty pre pouzité vysoko kvalitnych

materialov privyrobe stroja.

+ Robust mechanical design suitable for high speed operations.
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« Maximum performance with high quality materials used on production. * Spétnym rezanim sa zabezpeci nadmermnej tvorbe odpadov,
« Reverse cutting to prevent wastes while frame is made from mullion profile. zatial (EO T2 Vyrobeny z profllyu stipik. L, . .
+ High capacity thanks to independent operation of processing, cutting and + Vlysoka kapacita sa dosiahne vdaka nezavislému riadeniu
screwing units. pri opracovani, rezani a skriptovacich jednotiek.
+ FA 1080 processing, cutting and screwing center has servomotor controlled * FA 1080 obrabacie, narezove a skrutkovacie centrum ma
10 axis, FA 1070 processing and cutting center has servomotor controlled servo motorom riadenych 10 osi, FA 1070 obrabacie,
8 axis. narezové a skrutkovacie centrum ma 8 osi.
* Precise measuring thanks to linear measurement system. + Presné meranie je dosiahnuté vdaka linearnemu - 349%mi -
+ Screwing unit can be integrated to FA 1070 later on. systému merania. = ” i
* Automatic gresasing system. + Skrutkovacia jednotka FA 1080 moze byt integrovana # ol - : [l I
k FA 1070 aj dodatocne. ,-" |
+ Automaticky systém mazania. = = =
* Robusztus mechanikai kialakitas alkalmassa teszi a nagy sebességli -
miiveletekhez. L[
* Maximélis teljesitmény a kivalo minGségli anyagok felhasznalaséval. O - — R I . = : il
* Forditott vagés - megel6zi hulladéktermelédést amig tok 0szt6 elkészil. T E I :ﬁ e s =5 | “\l I B ” | ” | g 3
+ A nagy kapacitést a fiiggetlenil miikdé egységeknek kdszénhetd, J— =
mint a vagas, megmunkalas es csavarozas. = - i g Right Feed Model 5
Az IfA 1080 -megmunkalo, vago es csavarozp !(szopt ’szgn/omotorrql L J ] =il Prevedenie s Prvym Davkovanim L r i :
vezérelt 10 tengelyes az FA 1070-megmunkallo és vagd kézpont pedig 0| W Jobb oldali adagolésal E 2 o
szervomotorral vezérelt 8 tengelyes. = — '8 o
* A linearis mérési rendszernek k6szénhet6en tokéletes a pontossag & B : ‘ g @
« Csavarozo egységet lehet a késGbbiekben is integralni az FA 1070. LD 2010 | jm ! T
* Automatikus kenési rendszer. i — —ﬁ - E 1 E - i b E m g
Left Feed Model [ S S = = E— '
Prevedenie s Lavym Davkovanim ’ §9 1 4 rmm
Ball oldali adagolasal - Fasgamn -
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PVC Profile Processing, Cutting and Reinforcement Steel Screwing Center

PVC Obrdbacie, Ndrezové a Skrutkovacie Centrum Profilov

PVC Profil Megmunkdld, Vago és Acél Merevité Csavarozo Kézpont

Control Panel

Riadiaca jednotka - Vezérlé Egység

+ User-friendly operating system compatible to all joinery
and optimization programs.
* Minimum waste, maximum production algorithm.
* The wastes are optimized automatically in cutting list.
+ Parameters are set easily.
« Different profiles and hardwares can be configured and optimized.
« Periodical maintenance reminder function.

* Uzivatelom privetivy operacny systém kompatibilny pre vSetky
kovania a pre optimalizacné programy

* Minimalny odpad, maximéalna vyrobna kapacita.

* Odpad je optimalizovany automaticky uz na reznom plane.

* Parametre sa nastavuju jednoducho.

* Rézne profily a hardwares méZu byt konfig. a optimalizované.

* Funkcia hlasenia periodickej tdrzby.

+ Felhasznaldbarat operacios rendszer kompatibilis az sszes vasalat rendszerrel és optimalizalasi programmal.
+ Minimalis hulladék, maximélis termelési algoritmus.

+ Automatikusan optimalizélja a vagas listat.

+ A paraméterek kdnnyed beallitasa.

+ Lehetséges kiilonbdzd profilok és szerszamok konfiguralasa és optimalizalasa.

+ Ismétiddé karbantartasi emlékeztetd funkcio.

Profile Loading Unit
Nakladacia Jednotka Profilov - Profil Felrakéd Egység

+ Profile Loading capacity: 9 profiles.

+ Loading capacity can be increased optionally.

+ Automatic profile recognition feature on profile conveyor
and positioner.

+ Profile Length: Minimum 750 mm
Max. 6500 mm (optionally eternal)

+ Warning system to prevent wrong profile loading.

+ Vstupna jednotka: kapacita 9 profilov.
+ Nosnost' mozno [ubovolne zvysit' - volitelné.
« Automatické rozpoznavanie profilov na dopravniku polohy.
« Dizka profilu: Min. 750 mm a Max. 6500 mm.
(volitelné aj dlhsie)

e

« Vystrazny systém pre zabranenie vioZeniu nevhodného profilu.

+ Feltdltési kapacités: 9 profil

+ Feltoltés kapacitasa opcionalisan novelhetd.

+ Automatikus profil felismeré funkcio a profil szalliton és a pozicionalon.

* Profil Hosszlsag: Min. 750 mm, Max. 6.500 mm. (opcid kérésre lehet hosszabb is)
* Figyelmeztetd rendszer, mely megakadalyozza a nem megfelel6 profil betoltését.
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Profile Processing and Cutting Unit
Obrabacie a narezové centrum - Profil megmunkall6 és vago egység

el
.‘é‘ Z1 Axis)

+0,01° Precision

+ Higher production capacity than the competitors
as the processing unit continues to function at the
dimensions stated in picture, while the saw cuts.

* Vly$Sia vyrobna kapacita nez konkurenti, ako
obrabacia jednotka nadalej pracuj, vid. rozmery
uvedené v obrazku, zatial ¢o narezov4 jednotka pily.

+ Nagyobb termelési kapacitas, mint a versenytarsakeé,
mert a megmunkald egység tovabb végzi a miveletet a
képen feltiintetett méretek szerint, mikozben a vagd
egység vag.

* While the saw cuts door profiles, Z1 Axis can run
at the dimensions stated in picture in order to open
cylinder holes at top and bottom sides simultaneously.

* Ked'sa reZe dverovy profil, Z1 Osa mbze obrabat
otvory pre stavebné viozky na vrchnej aj spodnej
strana sucasne, vid. rozmery uvedené v obrazku.

+ Az ajto profilok szabasanal a Z1 tengelyen kimarja a cilinder
betét nyilasat, mialatt a vagd egység levagja az ajto profilt.
A cilinderbetét marasat egyszerre 2 maréval végzi, alulrél
és fellilrél a képen feltiintetett méretek szerint.

@500

300 350 W

Maximum cutting length for 90° is 190mm
Maximalna rozmer rezu pri 90° je 190 mm
Maximalis vagasi méret 90° nal 190mm



PVC Profile Processing, Cutting and Reinforcement Steel Screwing Center @ eliggup
PVC Obrdbacie, Ndrezove a Skrutkovacie Centrum Profilov

FA1070 / FA1080 PVC Profil Megmunkdld, Vdgé és Acél Merevité Csavarozo Kozpont 215

Profile Processing and Cutting

Obréabanie a Rezanie Profilov
Profil Megmunkalas és Vagas

1695 mm
— Process Symbols | Process Names
rore i
Precision L .
£ 1Frame 795s. S——— |+/30°autting  Calulated by processing 10 bars of frame profiles.
-" % 10Fame | 13m.15s | 10 o e | Water Slot Kalkulované pre obrobeni 10 ramovych profilov.
- 10 szal tok profil megmunkalasaval szamitva.
: 362 Fframe = 8 Hour 362 2172 oo o0 Striker
- = .:. - = ¢ Mullion
Connector Hole
765 mm
+o1 Process Symbols | Process Names
Precision
L
Ell. 1Frame 586s. S———— | +/-30°Cutting Calculated by processing 10 bars of frame profiles.
.
b § : Wk | Ommstd  qm — —— || wEsews Kalkulované pri obrobeni 10 kridlovych profilov.
10 szal ablakszarny profil megmunkalasaval szamitva.
497 Frame | 8Hour | 327 1962 e e e e Striker
o@e Window
Handle Holes
852 mm
Process Symbols | Process Names
1
o 1frame | 849s. S——| +/-30° Cutting . .
Precision c Calculated by processing 10 bars of frame profiles.
b_ i [ E 10Frame [14mn.9. | 10 e==s == | WaterSlot Kalkulované pre obrobeni 10 dverovych profilov.
S i 10 szal Ajto profil megmunkalasaval szamitva.
" 330Frame | BHour | 339 | 2034 oo oo oo| Stk Jioprofimeg
e ® @ e| GlinderHole
emmsmme | Espagnolette Can.
' EI Mullion
= = Connector Hole
i~ + While the saw cuts door profiles, Z1 Axis can open cylinder holes at top and bottom sides simultaneously.
Processed profile dimensions: 28— + Processing unit has 4 servomotor controlled axis. o ) * When the hardwares are changed or added, process times may vary.
R orcostehétoi RIS L o e sowe e sz o s s b peso 2 IS ot
Megmunkalhato profil méretek: m?ﬁ 140 © « Amig a fiirész vagja az aijto profit, Z1 tengely egyszerre kifirja a zarbetét furatokat alul és feliil. 9y oyt '

+ A megmunkallé egység 4 tengelyes szervo motoral vezérelt.
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PVC Profile Processing, Cutting and Reinforcement Steel Screwing Center
PVC Obrdbacie, Ndrezové a Skrutkovacie Centrum Profilov
PVC Profil Megmunkdld, Vago és Acél Merevité Csavarozo Kézpont

Profile Unloading Unit
Vystupna jednotka - Kimeneti egység

FA 1080 Profile Screwing Unit
Skrutkovacia jednotka - Csavarozé Egység

+ A csavaroz6 szallitészalagja, tovabbitja a profilokat
csavarozo egységbe.
+ A szervovezérelt kétfejes csavarbehajtod egység, a profil
hossza és a rajta elvégzett miveletek szerint csavaroz.
+ Csavarozhat6 Profil hossz:
Minimum: 400mm
Maximum: 4650mm
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+ Output robot conveys the cut profiles on
conveyor automatically.

* The operator sticks the barcode on
cut pieces to prepare for next operation.

« Vlystupny Robot prestiva napilené profily
automaticky pomocou dopravnika.

* Operétor nalepi Ciarovy kod na odrezany
profil, tym je pripraveny pre dalsiu operéciu.

+ A kimend robot automatikusan tovébbitja a
levagott profilokat a szallitészalagon.

* A kezeld raragasztja a vonalkddot a levagot
profilra, ezzel készen al a kdvetkezd miveletre.

+ Screwing conveyor conveys the profile
to screwing unit.

+ Servo controlled double head screwing
unit screws according to profile length and
operations made on profile.

* Profile Length to be screwed:

Minimum: 400mm
maximum 4650mm

* Dopravnik skrutkovacej jednotky, dopravi
profily k skrutkovacej hlave.

+ Servom riadena dvojhlava skrutkovacia jed-
notka skrutkuje v zévislosti od dizky a poza-
dovanych tkonov na profile.

* Pozadovana Dizka profilu:

Min.: 400 mm
Max.: 4650 mm

TECHNICAL FEATURES

Profile Loading Unit
Servo Motor
Rapid Speed
Servo Motor
Profile Processing Unit
X Axis Servo Motor
Y Axis Servo Motor
Z Axis Servo Motor
Z1 Axis Servo Motor
Rapid Speed
Spindel Motors
Profile Cutting Unit
Servo Motor
Servo Motor
Saw Motor
Profile Unloading Unit
Motor
Screwing Unit
X Axis Servo Motor
X Axis Rapid Speed
Machine Dimensions

Height
Width
Length
Weight
Air
Pressure
Consumption
Communication
Software
Electricity
Voltage
Power

FA 1070

1x 2 Kw
320 m/min
1x0,4 Kw

1x 0,75 Kw

1x 0,75 Kw

1x 0,75 Kw

1x 0,4 Kw

30/60 m/dak

4 x0,75 Kw 18000 c/m

1x0,75 kw
1x0,5Kw
1 x1,5 Kw 2800 ¢/m

1x 0,55 Kw 2800 c/m

2380 mm
13330 mm
3375 mm
5070 kg

6-8bar
100 It/frame

led 17"

Ethernet
Usb

KabanTransfer
Windows7

400V/(L1-L2-L3-N-PE) 50/60 Hz
11,72 Kw

® clio

Qroup

A KABAN

FA 1080

1x 2 Kw
320 m/min
1x0,4 Kw

1x 0,75 Kw

1x 0,75 Kw

1x 0,75 Kw

1x 0,4 Kw

30/60 m/dak

4 x0,75 Kw 18000 ¢/m

1x0,75 kw
1x0,5Kw
1 x1,5 Kw 2800 ¢/m

1x 0,55 Kw 2800 c/m

2 x 0,4 kw
30 m/min

2380 mm
13345 mm
6695 mm
6060 kg

6-8bar
200 It/frame

led 17"

Ethernet
Usb

KabanTransfer
Windows7

400V (L1-L2-L3-N-PE) 50/60 Hz
13,3 Kw
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