PVC Profile Processing and Cutting Center ® e[io
Obrabacie a Narezové Centrum PVC Profilov

SB 3011 PVC

Technické Parametre

Profile Processing and Cutting Unit — Obrabacia a Rezné Jednotka
Nakladacia Jednotka Profilov

Profil Megmunkall6 és }/ég(’) Egység

Profile Loading Unit - Nakladacia Jednotka Profilov : Vstupny Robot 1,5 kW 275 m/min
Profil Felrako Egység Profile Unloading Unit -Vystupné Jednotka Dopravnik 0,37 kW
: Kimeneti Egység

Viftacia Os 0,75 kW
Servo Motor v osi Y 04kWx2
Servo Motorv osi Z 04kWx2
Ryehlost Motara 0,75 kW 18000 rpm
Rychlost 15 mimin
Rezanie Z 0,75 kW
Mator Pila 1,5 kW 2850 rpm x 3
Pomer Pila 2x 2500 -1 x @420
Dopravnik pilin 0,37 kW
Motor 1 kW 2000 rpm
Dopravnik 0,37 kW
Wyika 2000 mm
Sirka 3510 mm
Dizka 11650 mm
Vyika
Sirka
17°LCD
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Windows 7
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Napitie 400V (L1-L2-L3-N-PE) 50/60Hz
Prikon 135 kW
11650mm
General Features &
Vseobecna charakteristika . e A . o
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« It makes processing and cutting operations of PVC pro les. g ki f i i |
* Precise measuring thanks to linear measurement system. o [PE =|: £ , i
+ Automatic greasing system. 2 I AR
e efE 2
* Pre obrabanie a rezanie PVC profilov. L{E)
* Presné meranie vdaka linearnemu meracieho systému. e i g 3F 3F =
+ DIha Zivotnost pohyblivych Casti, vdaka systému automatického -
mazania.
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Control Panel Profile Processing Unit . . .
Riadiaca jednotka Obrébacia Jednotka Profile Unloading Unit
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Vystupna jednotka
[

+ User-friendly operating system compatible to all
joinery and optimization programs.

* Minimum waste, maximum production algorithm.

* The wastes are optimized automatically in cutting list.
* Parameters are set easily.

+ Different profiles and hardwares can be configured
and optimized.

* Periodical maintenance reminder function.

+ 17" LCD Screen.

+ USB Input.

« Uzivatelsky privetivy operacny systém kompatibilny so vSetkymi optimalizaénymi
programami .

+ Algoritmus pre minimalny odpad, maximalna produkcia .

+ Odpady su optimalizované automaticky pri zozname rezov.

* Parametre su lahko nastavitelné

* Rozne profily a hardwares st lahko konfigurovatelné a optimalizované.

+ Periodicka funkcia udrzby pripomenutie.

+ 17 "LCD obrazovka. * Vystupny robot automaticky prenasa rezané kusy na vystupny
+ USB vstup. + V/zhladom na dve symetricky namontované frézovacie jednotky, ktoré sa dopravnik.' . . ) )
otacaju 240° stuprioch, je mozné profil opracovat 360° * Pre kazdy kus sa automaticky vytlaci Stitok, ktory sa nalepi na

obrobok pre zabezpecenie organizacie vyroby.
Profile Loading Unit ] ) )
Nakladacia Jednotka Profilov Profile Cutting Unit

\ N Nérezova Jednotka Profilov
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* Profile loading capacity: 9 profiles.

* Loading capacity can be increased optionally. Zalil n
+ Automatic pro le recognition feature on pro le 3 3
conveyor and positioner. OP.t’of""fl Equipments
* Profile Length: Minimum 850 mm — maximum Volitelné vybavenie
6.500 mm. (optionally eternal) i ‘ A
* Warning system to prevent wrong profile loading. i \ + PTR 200 Shelved Profile Trolley It is
y Y I designed to stock properly and carry
the cut profiles easily.
] \
i Sa= I + PTR 200 Vozik na Odkladanie
/ | Proflov
+ Kapacita nakladacej jednotky: 9 profilov | \ —o
+ Kapacitu je mozné zvysit Volitelné 130 100 50 0

* Funkcia automatického rozpoznavania profilov na dopravniku a polohovadle.

+ Dizka profilov (na nakladaci dopravnik): Minimalne 886mm - maximaine 6500mm (Volitelne
nekonecna).

* Vlystrazny systém zabranit chybnému nakladania s profilom.

VySka rezu Max. 210 mm. , Vagasi magassag Max. 210mm.

* Tri pilové koti¢e zabezpecuju stcasné pilenie pri +45° -45° a 90°
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