Stvorhlava zvaracka - Vertikalna 3 e“O
MV 10170 Négyfejes hegeszt6 automata - Vertikalis group

VSeobecné Vlastnosti
Altalanos jellemzék

« Stcasne zvara Styri rohy PVC profilov pod 90° uhlom

* Uspora Casu vdaka praktickému systému vymeny zvaracej formy.
+ Systém vymeny teflonov ktoré su v koticoch, tym Setria ¢as a
naklady.

* Vlyhrievana platiia s dlhou zivotnostou rovnomerne rozdeluje
teplo.

+ M& automaticky systém mazania.

+ So systémom PID je moZné na vSetkych hlavéach od seba
nezavisle nastavit parametre Ohrev aj Cas.

+ Systém kontroly tlaku umozfuje stroju pracovat pri spravnom tlaku
vzduchu.

+ Systém Tolerancie -Redukuje chyby zapri€inené pri rezani profilov
+ MéZe pracovat s kartou SD.

+ Uchovava 2 000 profilovych informécii v pamati.

+ PVC profilok négy sarkat 90°-0s szdgben egyidejlleg hegeszti
ossze ¥ 7
+ Gyors és praktikus a hegeszt Lsablon cseréje b : 5 ,’;’;’,’;;";’,y’;l’ji«‘ﬁ/"’b’
+ A tekercses teflon cseréld rendszer, id L és ko Itsé g takarékos : '7 ‘ ‘ ;,/,'1'",';”"/"
megoldas.

* Hosszu élettartamd fiit6lap egyenletesen osztja el a hét.

* Automatikus kenési rendszerrel rendelkezik.

* A PID rendszernek kdszénhetéen mind a 4 fejen a héfok és az
id6tartam paraméterei egymastdl fliggetlen(l beallithatok.

* A nyomasszabalyozé rendszer lehet6veé teszi a gép mikodését a
megfeleld légnyomason.

+ A mérési hibékat a tolerancia rendszer minimalizélja.

+ SD-kértyaval is hasznélhato.

+ 2 000 profil informéaciot tarol a memoriaban.
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Stvorhlava zvaracka - Vertikélna
Negyfejes hegeszt6 automata - Vertikalis

Teflon System
C

Teflon Systém
* Systém vymeny teflonov ktoré su v koticoch, tym Setria Cas
a néklady.

Teflon Rendszer
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* A tekercses teflon cserél6 rendszer, id6 és kéltségtakarékos
megoldas. 4239
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Welding Mould
Zvaracie Sablony
+ Uspora Casu vdaka praktickému systému vymeny zvaracej | [k N
formy. I o 1
o , - RAEAR
+ Osy sa umiestriuju s presnostou 0,1 mm - 574
* Tolerancie rezania a zvarania su rozdelené rovnomerne do 4 d b J
rohov
812—J

+ Os X a'Y sa umiestriuju automaticky

Hegeszt6 Sablon

* Gyors és praktikus a hegeszté sablon cseréje

+ A tengelyek 0,1 mm pontossaggal pozicionalhatok

+ A vagasi és hegesztés turéshatarok egyenletesen oszlanak el a :
4 sarokra. =5

)

+ Az X és Y tengelyek automatikusan pozicionalnak H4000mm { o 400% i
W:4600 i SRR
1:3400 50/ 60 Hz
1.7 kw

HOAmin530mm i
it Amax: 2785mm !
{1 Bmin:390mm i
i+ Bmax: 2510mm

6-8'B3F amax. :130 mm
80L/min i hmax :210mm !
it hmin :40mm
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