PVC Welding and Cleaning Center
TD 3 020 Zvaracie a Zacistovacie CNC Centrum -

.l
Hegeszt6 és Saroktisztito CNC Kdzpont e“g(r)oup

General Features ,
V8eobecné charakteristiky - Altalénos jellemzék

+ Sucasné zvaranie Styroch rohov PVC profilov, pod 90°
uhlom a zacistenie zvarenych rohov.

+ Masivna konstrukcia stroja zabezpecuje vysoko rychlostnu
vyrobu s dlhou Zivotnostou stroja.

+ Maximalny vykona spolahlivost je zaru¢ena vdaka pouzitiu
vysoko kvalitnych materiélov na jeho vyrobu.

+ Automaticky systém mazania.

+ Citagka iarovych kodov.

* Hegeszt6 és Saroktisztito CNC Kdzpont

* Robusztus mechanikai kialakitas alkalmassa teszi a nagy
sebességii miveletekhez.

+ Maximalis teljesitményt és a megbizhatosagot a legjobb
alapanyagok alkalmazésanak kszonhetd.

+ Automatikus kenési rendszer.

+ Vonalkéd olvasoé.
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PVC Welding and Cleaning Center

Zvaracie a Zacistovacie CNC Centrum - Hegeszt6 és Saroktisztito CNC K&zpont

s

Riadiaca jednotka - Vezérlé Egység

+ Kompatibilis az &sszes vagasi és optimalizalasi
programa, kdszénhetéen felhasznalobarat és
rugalmas operacios rendszer.

« Specidlis szoftver, amely lehetévé teszi a
képernyérdl kivalasztani a PTR 200 kocsibol a
profilokat.

+ Minden egység paramétereit konnyen és
egymastol fliggetlenil lehet beallitani, .

+ Rendszeres karbantartasi emlékeztetd funkcio.

+ Hegesztési méretek bevietele akar kézileg a
vonalkdd olvas6 hasznéalata nélkil is.

+vagy CF meméria kartyaval.

+ Kompatibilny pre vSetky optimalizacné a narezové programy. UZivatelom privetivy
operacny systém.

« Specialny softvér, ktory umozriuje vyber pozicie profilu vo voziku, podla parametru
priamo z obrazovky, podla jednotlivych zakaziek.

+ Kazda jednotlivd hodnota a parameter zakazky sa dé jednoducho nastavit, hoci aj
Jjednotlivo, nezévisle od ostatnych. * Funkcia hlasenia periodickej udrzby.

« Zvaranie je mozné aj so zadanim rozmerov manualne cez obrazovku, aj bez pouZitia
Citacky Ciarového kodu.

+ Alebo aj pomocou CF pamétovej karty

Podavacia a Oto¢na jednotka — Tovabbité és Forgaté Eqység

+ A tovabbito robot elveszi az dsszehegesztett
keretet hiitdegységrdl és tovabbitja a tisztitd
egységbe. Az elsé sarok megtisztitdsa utan,
megforgatja a keretet, hogy a masik sarkat is
megtisztitsa.

+ A forgatasi sebesség aranyosan valtozik a kis
és a nagy kereteknél, igy optimalizélja a
forgatasi id6t annak érdekében hogy a
keretben ne keletkezzen vibracié vagy
fesziltség, amely rontana a hegesztés
minségét.

+ A forgatd egység elokésziti a masodik
miveletet amig a sarok tisztito dolgozik.

* A négy sarok tisztitasi ideje 6sszesen kb.
50 mp.

* Prenesie zvareny rém z chladiacej jednotky k Cistiacej jednotke. Po zaCisteni prvého rohu
otaca ram v zacistovacej jednotke.

+ Optimalizuje rychlost otacania ramov, podla rozmeru. Malé otaca rychlejSie a velké ramy
otaca pomalSie, aby pocas otocenia ramu nedoslo k vibraciam a zabrariuje poskodenie
Cerstvého zvaru.
sek.

- The product has patented features

* Zacistenie vsetkych 4 rohov réamu trva prib. 50

Zvaracia jednotka - Hegeszté Egység (MK 2010)

+ 4 fejes sarokhegeszt6, PVC profilok, 90°-0s
hegesztéshez

+ APID rendszer a fiitési fok és az
id6paraméterek 6nallo beallitasara szolgal

+ Hegeszt6 teflonfélia gyorscseréld rendszer,
gorgbs tovabbitassal idd és kéltség hatékony.
+ A hosszu élettartamu f(it6lap a h6t
egyenletesen oszlatja el az egész fellileten.

+ Praktikus és gyors szerszam csere

+ Alinedris mérési rendszer biztositja a pontos
mérést

« Zvéranie Styroch rohov sti¢asne.

» Pomocou PID systéme sa daju vSetky parametre zvarania nastavit nezavisle na
kazdej hlave.

« Uspora asu a nékladov vdaka of do valéeka tvoril nahradnej teflon systému.

+ Ohrevné dosky s Dlhou Zivotnostou, v ktorych sa teplo rozvadza rovnomerne.

* Prakticky systém pre vymenu zvaracich priloZiek.

* Meranie polohy je pomocou Linearneho meracieho systému.

Zacist'ovacia jednotka - Tisztité Eqység (CD 3051)

« Specialisan megtervezett szerszamokkal
tisztitsa le a sarkat mind a négy oldalan (felil,
alul, kivdl, bell)

+ Alaminalt és a nem laminalt profilok kivald
min8ségl tisztitasat, egyedi kialakitasu kések
végzik.

* Pomocou Specialne navrhnutym nozom,
dokonale zacistuje po celom obvode zvaru,
biele aj laminované povrchy

* Dokonalé zacistenie Bielych a Laminovanych
povrchov, zabezpecuju dva rozne noze, zvIast
pre biely a zviast pre laminovany povrch

Chladiaca jednotka - Hiité - Tovabbité Egység

= _ + Az 6sszehegesztett keret itt lehil amig
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= azeléz6 keret a saroktisztiztoban van.
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M ~— [) —— m' « Zvareny ram sa ochladi na tejto jednotke,
= HII kym sa predo$la zacistuje.

Standardné vybavenie - Alap felszereltség

*BR 100 Citacka ¢iarového kodu
* BR 100 Vonalkdd olvasd

Volitelné vybavenie - Opcionalis felszereltség

+EB100
* Zvéracie Prilozky - Citacka Giar. Kodu

* Hegesztd Tamasz - Vonalkd Olvaso

*CB 200

L - M 100 Unloading
- Stlacanie Tesnenia

Conveyor
- Témités Leszoritd

X min: 730 mm
Y min: 550 mm
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