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General Features - Altalanos jellemzdk

+ Szervomotor altal vezérelt megmunkald egység, amely lehet6vé teszi az alkatrészen az
o0sszes kivant miveletet.

* Feszilltségmentesitett minden dntott és hegesztett alkatrész a maximalis pontossag
érdekében.

+ A profil mérete max. (a x h) 150 x 190, minimalis (a x h) 25 x 10

* Van egy alap miikddd algoritmus, amely a minimalis hulladék és a maximalis termelés
elvének megfeleléen dolgozik.

* A hulladék automatikusan optimalizalhat6 és értékelhetd a kikldétt vagasi listakon beliil.

* Profilmozgatas és pozicionélas, automatikus profilfelismeré funkciéval rendelkezik.
"» Szerszamh(itd rendszer olaj-levegd keverék permetezési sebesség bedllitassal,
folyadékszint érzékeldvel.

+ld8szakos karbantartasra emlékeztetd funkciéval."

* A paraméterek bedllitdsa egyszerlien elvégezhetd.

* A robusztus mechanikai kialakitasa pedig alkalmassa teszi a nagy sebességek és
gyorsulasok elvégzésére a gyartasi folyamat soran.

+ A gép automatikus kend rendszerrel rendelkezik.

* Tervezhetd a termelési kapacitas.

* 19 "-o0s képernyd, USB és COM Port bemenetek, Tavoli szerviz hozzaférés
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Behord6 Egység Vezérlé Egység

L o * Az Osszes egység paraméterei egymastol fliggetleniil és kénnyen bedllithatok.
* 8 profil olthetd a bemenet szélitoszalagra. * Id6szakos karbantartasi emlekeztetd funkcio.

* A bemeneti szallitbszalagra felrakhatd profilnossz max. 7500 és a min. 300 mm. * Kénnyen kezelhetd és rugalmas operéacios rendszerének kdszonhetben kompat|b|l|s az Osszes
* Figyelmeztet6 rendszer akadalyozza a rossz profil felrakasat. gyarto, vezérlé és optimalizalo programmal. R
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Megmunkal6 Egység Darabol6 Egység

* Szervo vezérelt, 2 killonallé megmunkald csoport van, kétoldali maroegység befogatasos Hertz motorral. + 1 fiiggélegesen elhelyezett 30-150° -ban forgo fiirész talalhato.
+ A mardcsoport 270° szogben forgathatd.

+ Az ALU profilt szervovezérelt robot szallitja és vagja.
* A Hertz kétoldali szervomotornak kGszonhetden lehetséges egy motorba a tengely mindkét végébe szerszamot | a firasz elétolasi sebessége allithatd, vagy fokozatosan allithatd
befogatni, igy mindkét oldalt mas-mas szerszammal lehet dolgozni. s ’
* A standard fiirészlap @550 mm.

+ Opcionalisan @400 mm-es flirészlap is hasznalhatd.
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Min. 30° 90°

Maks. 150°

* 1,5 kW-os Hertz orsokal felszerelve.
* Az ors6 mototok folyadékhité rendszerrel.
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Kihordé és Forgacskihord6 Egység Miiszaki paraméterek

* A kihordd szallitszalagon a maximalis profilhossz 4 méter.

Descriptions ZC2010
*» Minden egyes elkész(lt darabhoz nyomtathat6 vonalkdddal ellatott matrica, igy megkonnyitve és vt Groum per— e 057
; s o4 Lo Ci
hatékonyabba téve a gyartasat. onerer Fe—— W 07
* A kihordd robot automatikusan atviszi a kész darabokat a kihordo egységre. Al Pressure Ear 6-8
. . , e IV . ry ” o , ’ Consumpti It/dk 300,00
» A forgacskihordd egység szallitészalagon eltavolitja a rendszerbél az 6sszes hulladékot, igy VT e . —
. Py o s ;1 oltage
maximalizalva a gyartas hatékonysagat. Food —— - ~
Current A 32
é Cutting 150 x 190 x 7500
g Profile Max. (axhx 1) mm .
5 Profile Dimensions Routing 150 x 220 x 7500
[
2 Profile Min. (ax h x 1) mm 25 x 20 x 900
'_é Weight Net Machine Weight - 5010
2 Gross Weight 5110
Sound Noise d(B) 96,00
Length (L) 14.880
Machine Dimensions Width (W) mm 3.780
Heigth (H) 2.573
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