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ALU BENDER

Automaticky viacucelovy stroj na frézovanie/ohybanie
hran architektonickych panelov




HLAVNE SEKCIE

KDE POSOBIA NASI ZAKAZNICI

BUDOVY, KONSTRUKCIE, ARCHITEKTONICKE FASADY
Architektonicka fasada alebo obklad zahfna vonkajsSie oplastenie
budovy, ktoré vytvara jej estetiku, poskytuje ochranu, tepelnu a
zvukovu izoldciu a je tiez udrzatelné a trvacne.

VYROBA NAPISOV, VYBAVENIE PREDAJNI

Ak sa sektor vyroby napisov zameriava na navrhovanie a vyrobu
napisov a oznaceni r6zneho druhu, vybavenie predajni zahfna
vybavenie a zariadenie vystavnych priestorov, obchodov,
vystavnych sieni a predajnych miest.

NABYTOK, INTERIEROVY DIZAJN

V ndbytkdrskom priemysle sa pouzivaju rézne materidly a
vyber medzi drevom, kovom, sklom a kompozitnymi
materidlmi zavisi od stylu, Zivotného prostredia, trvanlivosti,
udrzby a nakladov.

DOPRAVNY PRIEMYSEL

Velky dopravny sektor zahrria vystavbu vlakov, lodi vSeobecne
a kabin pre letecku dopravu, ako su lanovky. Najcastejsie
pouzivanymi materialmi su ocel, hlinik, plasty a kompozity.
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SPRACOVATEINE MATERIALY

PANELY, KTORE MOZNO SPRACOVAT POMOCOU

ALUCOBOND ALBOND
LARSON® * SIBALUX" *
ALPOLIC’ VITRABOND®
STACBOND" ALUPANEL"
ARCONIC” NEOBOND"
ALUBOND® ..
Pevny hlinik Hlinikova vostina
VITRADUAL" ALUCORE®
LUXE COAT" LARCORE®
ALUCOLUX" PLASCORE®
FUTURAL® STARCELL®
...... CELCOMPONENTS
HONYLITE"
Vinity hlinik HPL
METAWELL TRESPA”
DOLUFLEX" * MAX EXTERIER®
...... POLYREY®
RESOPAL"
FUNDERMAX"
Viaknocement PVC pena/Forex
CEMBRIT’ / FOREX’
EQUITONE® STADUR®
COPANEL" : SIMONA®
SWISS PEARL’ PALOPAQUE"
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TYP SPRACOVANIA

ACM / ACP

LEMOVANIE HRAN

Frézovanie E Ohybanie od
hran 0° do 90°

"College Football Hall of Fame", Atlanta,
Georgia, USA. Vyrobené spolo¢nostou
MillerClapperton pomocou zariadenia ALU
BENDER

PROFILOVANIE HRAN - INTERLOCK

Frézovanie zadmkov
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TYP SPRACOVANIA

ACM /| ACP
DVOJITE VONKAJSIE OHYBANIE

DVOJITE VNUTORNE OHYBANIE

HEHH

Frézovanie hran

Frézovanie hran
Ohybanie od
0° do 90°

Ohybanie z 90°
na O°

Frézovanie hran

Frézovanie hran
Ohybanie od
0° do 90°

Ohybanie od
90° do 180°
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TYP SPRACOVANIA

PEVNY HLINIK

LEMOVANIE HRAN

m Frézovanie hran

m Ohybanie od 0° do 90°

a Mazanie nastroja

PROFILOVANIE HRAN - INTERLOCK

m Frézovanie okraja - Interlock
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TYP SPRACOVANIA

HLINIKOVA VOSTINA / VLNITY HLINIK

OHYBANIE HRAN

Hlinikové vostinové panely

Frézov Frézov Ohybanie od Mazanie

m anie E anie m 0° do 90° nastrojov
hran hran

"Eperia" vyrobena
pomocou ALU
BENDER
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TYP SPRACOVANIA

HLINIKOVA VOSTINA

STLACANIE OKRAJOV

Hlinikové vostinové panely

E Kontinudlne stlacanie

ASYMETRICKE SPOJENA ZOSTAVA
STLACANIE

SYMETRICKE STLAGANIE MONTAZ PROFILU "H"
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TYP SPRACOVANIA

HLINIKOVA VOSTINA

DVOJITE VNUTORNE OHYBANIE

Frézovanie Frézovanie
;
hran hran

m Frézovanie

Frézovanie hran

hran

m Ohybanie od m Ohybanie od
0° do 90° 90° do 180°
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TYP SPRACOVANIA

HPL

FREZOVANIE/CISTENIE OKRAJOV A
HORNE A DOLNE SKOSENIE

R
-‘ ol
e

BE

m Frézovanie/Cistenie hrany

E Horné - dolné skosenie

PROFILOVANIE HRAN - INTERLOCK

m Frézovanie okraja - Interlock
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TYP SPRACOVANIA

HPL

PROFILOVANIE HRAN "PERO A DRAZKA"

SPRACOVANIE
PERA

m Frézovanie

hran

m Frézovanie
hran

Frézovanie
hran

SPRACOVANIE
DRAZKY

Frézovanie
,
hran
Frézovanie
,
hran
Frézovanie
,
hran

Priklad insStalacie "pero a
drazka"
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TYP SPRACOVANIA
VLAKNOCEMENT

FREZOVANIE/CISTENIE OKRAJOV A
HORNE A DOLNE SKOSENIE.
AUTOMATICKE NATIERANIE

Frézovanie/
Cistenie hran

Horné - dolné
skosenie

Luko®
tekuté
automatické

natieranie

Fasada z
vlaknocementu
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INE APLIKACIE

Interlock na Forexe® Interlock na penovom Forexe®

Lemovanie hran na medenom kompozitnom
paneli

Lemovanie hran na hlinikovo- Lemovanie okrajov na potlacenom Dibonde®
vlaknitom cementovo-

polystyrénovom paneli
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KONFIGURACIE STROJA

m Vertikdlna frézovacia m Ohybanie od 0° do 90° E Ohyb z 90° na 0°
jednotka

E Luko® natieracia jednotka
Horizontdlna
frézovacia jednotka

E Ohybanie od 90° do 180°

ALTERNATIVNE:

m Stla¢acia jednotka
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KONFIGURACIE STROJA

Vertikdlna frézovacia Vertikdlna frézovacia E Ukosovacia jednotka
m jednotka jednotka

E Luko” natieracia jednotka
Horizontalna Horizontalna
m frézovacia jednotka m frézovacia jednotka

. — ¢ R o o
m Ohybanie od 0° do 90° E Ohybanie z 90° na 0° |=34l  Ohybanie od 90° do 180
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Ohýbanie od 90° do 180°
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PODAVANIE PANELOV

ProtiSmykova podlozka zarucuje pevné Rovnomernost podavania panelov
uchopenie panelu. Dvojity rad gumovych zarucuje posuvna draha, ktora bola

valc¢ekov je namontovany na velmi pevnom vyrobena s vysokou presnostou.

nosnl’ku:. kto,r\’/ umoznuje manuadlne nastavit DIhodobu spolahlivost a presnost
tlak vyvijany na panel. zabezpecuje monoblokovy ram, ktory sa
Vysokokvalitnd, vykonna prevodovka pre vyraba na presnych CNC strojoch.

nastavitelny plynuly posuv.

Moznost pre vel'ké panely

® Zaruédenie presnosti pri spracovani ® Podpery su vybavené nastavitelnymi
vacsie panely, bude potrebné pouzit noZickami a posuvnymi val¢ekmi, ktoré
dodatoéné podpery pri vkladani panelov do vytvaraju bezpecné pracovné prostredie
ohybacky Alu. pre obsluhu pri spracovani velkych
panelov.

Priklad vyuzitia piatich (5) podpornych stojanov, ktoré
- pomadhaja pri podavani velmi velkych panelov

Y] MURATORI m



/BER PRACHU

Frézovacie jednotky méZu vytvarat velké mnozstvo pilin, ktoré mozu stroju spdsobit urdité
problémy. Okrem toho panely nemusia byt pocas podavania Cisté.

Na frézovacich jednotkach su nainstalované vysokoucinné odsavace prachu, ktory sa zhromazduje
v jednej hadici, ktord mozno pripojit k té¢innému systému zberu prachu.

Priemyselny vysava¢ RL 125 Priemyselny vysavac¢ RL 160

® Automatické &istenie filtra ® Automatické Eistenie filtra

o Maximalny objem nasavaného vzduchu 1900 m3 /h o Maximalny objem nasavaného vzduchu 3200 m? /h
(1118 cfm) (1900 cfm)

® Staticky tlak ® Staticky tlak 2 400 Pa

o Vstupny otvor @125 mm - (5'") o Vstupny otvor @160 mm - 6" 19/64

® Hiadina zvyskov prachu: < 0,1 g/m? ® Hladina zvyskov prachu: < 0,1 g/m3

® Plocha filtra 5 m? - 53 m2/ft ® Plocha filtra 10 m? - cca 100 m?

¢ Kapacita zberaca Stiepok - 200 litrov - 52,5 galdna L Kapacita zberaca tiepky - 400 litrov (2 x 200) -

° 105 galdnov (2 x 52,5)

Stlaceny vzduch potrebny pre systém Cistenia

il Stlaceny vzduch potrebny pre systém cCistenia filtra
iltra
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FUNKCIE

Hrubka panelu min-max - ACM

Hrubka plasSta - ACM

Hrabka panelu - pevny hlinik

Hrabka panelu min-max AHP (hlinikova
vostina) frézy a ohyby

Hrubka plasta - frézy a ohyby AHP (hlinikové vostiny)

Min. a max. hrubka panelu - drvenie AHP (vostina)

Min. a max. hrubka panelu - HPL

Hrubka panelu min-max - viaknocement

Minimalna Sirka

Minimalna dizka

Rychlost’ podavania panelu

Motor pre podavanie panelov

Frézovaci motor T1, T2, T3, T4

Motory na rovné a skosené orezavanie - zhora nadol

min. 3 mm (1/8) - max. 60 mm (15/64)

min 0,3 (0,012") - max 0,5 mm (0,020")

min. 2 mm (3/32) - max. 3 mm (1/8)

min. 6 mm (15/64) - max. 25 mm (63/64)

min 0,5 mm (0,020") - max 1 mm (3/64)

min. 6 mm (15/64) - max. 35 mm (1" 3/8)

min. 8 mm (5/16) - max. 13 mm (33/64)

min. 8 (5/16) - max. 12 mm (15/32)

110 mm (4" 21/64)

120 mm (4" 23/32)

nastavitelné na PLC v rozsahu 2 az 6 mt/1' (6,6 az 20 fpm)

0,73 kw

cad. 1,8 kw - 200 Hz. - 12000 RPM

cad 0,22 kw - 200 Hz. - 12000 RPM

Vyhradzujeme si prdvo na zmeny. Na vyobrazenych strojoch méZu byt zobrazené niektoré jednotky, ktoré nie st sucastou Standardnej verzie.
Z fotografickych dévodov su niektoré jednotky bez ochrannych prvkov. Stroj sa musi pouZivat so vietkymi nainstalovanymi ochranami.

/

145 cm - 58"

B

cca. 610 kg
cca. 1345 b

€O
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STROJE MURATORI

O NAS

Rodina Muratori uz tri generdacie vyraba najprv drevoobrabacie stroje a potom stroje na

spracovanie panelov z masivneho hlinika,

ACM, HPL, vldknocement a plast, ktoré sa pouzivaju v r6znych odvetviach vratane
architektury, priemyslu, dopravy, interiérového dizajnu a vizudlnej komunikacie.

Spolo¢nost Muratori Machines sa tak zrodila z
rodinnej tradicie a know-how a predstavuje
priemyselnu realitu, v ktorej navrhujeme a vyrabame
inovativne technoldégie a zaroven aktivhe nacuvame
trhu.

Profesionalita, vySkolené oci a otvorena mysel nam
umoznuju plnit potreby nasich zdkaznikov a zaroven
inovovat v oblasti automatizacie, aby sme reagovali na
ich vyrobné poziadavky.

S nadsenim pre pracu a podnikanie sa zameriavame
na bezpecnost, kvalitu a efektivnost procesov, aby
sme nasli rieSenia, ktoré narusaju status quo a menia
tradi¢né paradigmy dizajnu a vyroby.

Antonio Muratori

vyrastal a Specializoval sa

na rodinny podnik, kde
vdaka svojej

tridsat rokov skusenosti,
navrhol a vybudoval
technoldégiu na
manipuldciu a spracovanie
panelov, podal niekolko
patentov na technologické
inovacie tykajuce sa
panelovych fréz a
automatizac¢nych
systémov.

Vizia
Narusujeme status quo a

revoluéne menime tradi¢cné
paradigmy dizajnu a vyroby s

cielom maximalizovat
ergondmiu, praktickost a
jednoduchost pouzivania.

Misia
Ulahc¢ujeme nasim
zakaznikom tradi¢ny
vyrobny cyklus
prostrednictvom

inovativnej technoldgie,
ktora je v dosahu

kazdého a umoZnuje
automatizovat procesy

pri spracovani kompozitnych
materidlov.
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Zastupenie pre Slovensku republiku:
Elio group s.r.o.

KosSicka 9/1

94501 Komarno

+421 905 542 892
info@eliogroup.eu

www.eliogroup.eu
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